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CB85 e CB90

CB90 privo di Piombo.

Affianca il CB85 anticipando i tempi e la
domanda della clientela esendo un cuscinetto
a secco costruito in virtl dei moderni concelti
produttivi privo di elementi inquinanti e di
Piombo.

La crescente competizione nel mercato dei
prodotti ad clto rendimento impene continue
ricerche volte ad ottimizzare, attraverso
miglicramenti strutturali e tecnico-meccanici, |l
rendimento del prodotto finite. Anche
nell'industria del cuscinetio la fortissima
espansione nel campo delle applicazioni &
stata accompagnota dall'evoluzione
tecnologica: dal cuscinetti lubrificati ad olio si &
passati ai cuscinetti In materiale plastico, fino
ad arrivare ai cuscinetti a strisciomento a
composto autolubrificante.

Ora, anche questa fase & stota superata; con il
CLEAN METAL abbiamo oftenufo un cuscinetto
che non richiede alcun tipo di lubrificazione,

CAMP! DI APPLICAZIONE
Parti di autovetture
{armmaortizzator, carburatori, valvole)

Parti idrauliche
(cilindri idraulici, pompe ad Ingranaggi
pormpe a palette)

Applicazioni elettriche
{lavatrici, motori elettrici, elettrodomesticl)

Castruzioni di macchine
(bull-dozer, benne. efc.)

Macchine agricole
(trattor, etc.)

B CB85e CB90
Valore del coefficiente d’aftrito

H\r-i'sé?ocﬁ'ﬂmiu v Carico Specifico Coqﬁiclgntu
imjs) ikgicm?) d'offito

fino 0,001 3500 ... 1400 0.02%
<0,005 1400 ... 600 0.04 ...0.07
>0005 | '
2005 800 ... 100 _ 0.07 ... D._] |
> 005
=08 100, 10 0.1..015

o8 <10 0,15..0.25
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CLEAN METAL per un rendimento superiore senza lubrificazione
CHE COS'E IL CLEAN METAL?

E' composta da un nastro di acclaio opporfunamente precessato e profetto esternamente da una

romaturg o stognaturo di aleuni micron.

Su tale nastro viene sinferizzato uno strato di bronzo poroso sul guole vengono fissati:

* il PTFE (politetraflucruro di etilene) materiale plastico con coefficiente di aftrito estrernamente basso,

s || PPS (polifenilensolfura) un polimerc che da ol cuscinetto unc elevata resistenza alla pressione speci-
fica e all'usura, che sard di soll 0,01 mm durante il periodo di rodaggio garantendo successivamente
un coefficiente di attrito estremamenta basso.

SEZIONE DELLA STRUTTURA
DEL CLEAN METAL

1 - politetrafiucruro efilene
(PTFE) e (PPS)
polifenilensolfura

2° - strato di bronzo poroso

3° - nastro di acciaio

4% - protezione superficiale

\' 4
PROPRIETA:

17 - || basso coefficente di attrito esente da stick-slip permette di utilizzare il cuscinetto in completa assenza
di ubrificazione. aumentandone allo stesso tempo le caratteristiche di duraia.

2% - il nastro di acclaio consente di asportare rapidamente il calore che sl genera nella zona dilavoro con-
tenendo le dilatazioni termiche della struttura entro valor estremamente bassi, La protezione esterna di
rame o sfagno aiuta il CLEAN METAL in questa fase proteggendolo da ossidazioni o corrasioni, mantiene
pesi e dimensioni contenuti e rende questo prodotto ideale peruna progettazione compatta e versatile,

3* - adatto per carichi e urti elevati. movimenti rotativi, osclilator e di scorrimento, previene inaltre rumorosita

& vibrazioni.

4 - tra le resine conosciute il PPS e il PTFE hanno Il pit elevato grado di resistenza al calore e consentono al
cuscinetto CLEAN METAL di operare in una vasta gamma di condizioni e temperature. limitato spessore
consente una migliore conduttivita termica, sopprimendao I'innalzamento della temperotura nei punti
di contatto del cuscinetto.

n

° - Soluzione economica e di facile montaggio,

¢ - | CLEAN METAL & inerfe alla maggior parte dei gas e solvent] chimic, inoltre non accumula ELETTRICITA
STATICA.

o

4 "\ PRODOTIO PV E USURA

E possibile stimare la durata del
cuscinetto CLEAN METAL dal
calcolo del prodotto PV, che
gengralmente viene fissato fra |
600+ 1000 Kg/em? m/min per un
. funzionamento continug Q sec-
co, ma pud aumentare sensibil-
mente In presenza di lubrificazio-
ne,

Dopo un periodo iniziale di ro-
daggio, il CLEAN METAL dimostra
un'elevato potere lubrificante e
/' stabilizzal’ usura tra 0,05+0,06 mm.
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Capacita di carico

Servizio continuo {carico dinomica) 170 Kg/em® Coeft, diat, termica: {10-+=C)
Sarvizio o bosse vel {carico statico) 1400 Kg/cm?® Paralislomente alla suparficie dal cuscinetto: (n
Servizio standard 350 Kg/em? Perpendicoloments alla supeficie; (30)
Resisterzo a comprassions 3500 Kg/em? Conducibilitda termica: 0.1 (calfsec cm °C)
Temperotura di esercizg: - 150 + 240 °C Coeefficlente di attrita: 0,04 - 0,18

B Diagramma della durata nel tempo
= STRISCIAMENTO

i V = (1. rappresenta l'azicne di
stisciamenta di 1 minuta)
o + OSCILLAZIONE
‘E L'angolo di oscilazions & fro-
S — sformabile in rpm medianie la
= e —pm———— seguante formula
g USURA DURANTE i FUNZONAMENTD
ool N= 200 C
USUIPA D RODAGISIO 360
N = Espresso in rpm
0 iy iF i Ve e e " = Angelo oscillante (theta)
GRE DI FUNZIONAMENTO (H) € = Cicli/min.
Il diagramma indico la varigzione dell’usurg nel NE.: | [BE:;Cﬁlg ;‘\?150@ 1 CUSCINETTO
tempo. Durante la fase di rodaggio (iniziale) una prodo '
parte delle stroto superficiole del compaosto
PTFE+PPS viene frosferito sulla controsuperficie di W (carico)
strisciamento, formando uno strato autolubrifi- P sk e oD
cante con minor coefficiente di attrito e minor R——
usura. Analizzando il cuscinetto CLEAN METAL = dxl (vedi disegno) 1

dopo il rodaggio si nota che la superficie di .
5 - = I |
bronzo viene graduaimente esposto, solo cos & ¥i=sdloclia dbao

Pl : : {rm/min)
gorontito il perfetto funzionamento del cusci- ‘§

netto stesso. Fintanto che entrambe le superfic

sono ricoperte di lubrificante protettive non si ha [ Lioighezza
alcuna usura sul confropezzo. | calcoli delle S
equazioni di attrite confermati dagli esperimenti
sono | seguenti:
9 2. EQUAZIONE DI DURATA
T= — L T =duralo (H)
CPY = coafficiente frizione ammissibile
tlabella pag. 3)
P= | K 2
1. PV EQUAZIONE (PV = Kg/cm? m/min) B P e
C = coeff. (vedi tabella)
+ ROTAZIONE: — =
| COMDIZION! [ LUBRIFICAZIONE caiFncinTe C
" nd N V= velocitd (m/min) i e i
y= 1 & =Pi(3,14) L ASECCO I ’_‘_]05
d = diamelro albero (mm) POCA LUBRIFICAZIOME 1% 107
3 10w N = wvel. rotazione (rpm) ' T i g [ ~
P= —x P = pressione (Kg/cm?) LUBR’IFl{?AZIONE A GRASSO | 1% 102 B
W = carico (Kg) | LUBRIFICAZIONE AD OLIO 1% 10-11--18
PV = T WN L =lorgh, cusc. (mm) F———— e
B 0L D = diametro esterno (mm) TABELLA, 1
+ RALLA ASSIALE: La durata del CLEAN METAL puc essere defterminata
dalla profondita ammissibile dell’usurain mm, assieme
£ —”%.L al coefficienta C comeriportato sapra. L'equazicne di
durata dovrebbe essere ufiizzata soltanto tecrica-
p— T mente, poiché non tiene conto delle differenze traro-
= (0% tozioni & moviment! striscianti, ne degli effetti della
W N velocitd, del carico e della rugositd superficiale del
P 5 (D-ci) contropezzo o dei materiali legoti di cul € costituito.
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GIUNZIONE

L CB85
e CB0 0 0O0—00T

R 1305

3+0.]

| -
) i l i
g T FLANGIATI
—= r T"_‘__ D DIAMETRQO FLANGIA (FD)
| e L LARGHEZZA
o | KA d DIAMETRO INTERNO

03+0.1

e SRR

DESIGNAZIONE (TIPO)

feas I TIPI EVIDENZIATI IN TABELLA SONO NORMALMENTE A STOCK

B Dimensioni Standard dei Cuscinetti Flangiati CB85 - CB90

d|D|ABERO |  SEDE SEREORE LARGHEZZA L (mm) .
(mm) (mm) T1 T2 3 4 el 8 10 12 15 20 25 30 40 50 | 60
6(8] 6 :gjgg‘; sanfg'mf’ 0603121 0406127 | 0608-127| 0810127
719 :gggg QT - rgle Sk () PR K
8|10| 8 - 10 0804-157 | 0806-15T | 080A-157| 0810-157 | 0812151
10{12{10 ~ ].’I_’(HJI'}irEJJ'm8 1006-187 | 1008-187| 1010-18T | 1012-18T[ 1016-18T
-0.025 0 o Toia
12114112 _goas |14 1.0_gos |10 g2 1206-207| 1208207 | 1210207 | 1212-207| 1215-207 | 1220-20¢
1416|114 - 16 1410227 | 1412227 [ 1415227 1420-227
15117(15 17 1508237 | 1510297 | 1512247 1516237 | 1520237 | 152507
16(18(16 - 18 1410-12411812-121)1615-12471620- 1 241)1625-1241
18({20(18 ~ EO(H?)fgm] 1810-267 | 1812-267| 1815-26T | 1820267 | 1825-261
20123|120 jgj8§§ 23 2010317 | 2012-317| 2015-317| 2020-317| 2025317 2030-511
22|125|22 - 25 2210-337 | 2212-337| 2215-337 | 222031 | 2225331
9] 0

1.5 003[15 -02 = :
24127124 ~ 27 2415357 | 2420-35T | 2425-357 | 2430-357
25(28|25 28 2510-37| 2512-267| 2515-38T | 2520-36T | 2525381 | 2530367
28(32(28 - |32 g% 20401
30(34130 * 34 3012-477| 3015-027 | 3020-427 | 3025-427 | 3330-427 | 3040-421
32|36(32 25 35|36 st 0

: 0] o]

2.0_pp3|2.0 _g» = 2
35139135 - 39 3512497 3515-40T ) 3520-497 | 3525-497 | 3530-49T | 3540-497 | 3550497
3842|138 - 42 3830-527[ 3840-527
40144140 - 44 4012647 400-54T | 4025-64T | 4030-547 [ 4040-547 | 4050-547
4550145 - 50 4520-601 | 4526607 4530-60T | 4540-60T | 4550-607
50|55/50 - 55(H7)fg‘030 0 0 0457 5030-637 | 5040451 5060651

- 25_002|25 03

55|60|55 _ 3:852 60 5530-70T| 5540701 3860707
60|65(60 - 65 6030-757| 6040-75T 6080-75T
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B Dimensioni Standard delle ralle
assiali di strisciomento CB85 - CB90

NN

LA + D.E%imm -D.:?gemm 0, Us:"}pmm +D.2umm 20, TE: mm
TWam 10 20 1.8 1.5 15
TWIOM 12 24 1.5 1.8 18
™wizm 14 26 1.5 2 20
TW14M 16 30 1.5 2 23
TWISM 18 32 1.5 2 25
TWIEM 20 36 1.5 3 28
TW20oMm 22 38 1.5 K] 30
TWaz2Mm 24 42 1.5 3 33
TW24M 26 44 1.5 3 35
TW25M 28 48 1.5 4 38
TW30M 3z 54 1.5 4

TW3sM 38 62 1.5 4

TW40M 42 &6 1.5 4 54
TW45M 48 74 2 4 61
TWS0M 52 78 2 4 65
TW&OM 62 S0 z 4 o

Profopdita allagginmenta condgliate

ca Di12 a Did2 mml

da Di48 g Dis2 mm 1,6
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DIAMETRC ALBERO d

GHINZIONE

| Dlmen5|on| Standard dei Cuscinetti Cilindrici CB85 - CB90

A ALBERO SEDE LARGHEZZA L (mm) _8,
P priig 25|68 ]w|i2|15]20]25 30]40]s0][e0]70]e0]e0]9s]100[015

3(5|3 Z0%= 5 gun - 2919 oana paos | a0

4|64 5i2le am’ "% oma| |0s06] 008

57 s 7 tn * 3%1° | 0504 0505 | 050 | 0508

68 |6 8 Hn D604 | 0408 | 0410

7197 253819 mn 70| on2

8110|8 Noen - 0BD4 | 0408 | 0810 0812 0820

o (1|9 RGN 0910

10(12]10 1247~ 5018 1006 | 1008 | 1010] 1012 | 1015 1020

12{ 1412 2882 ha g - 1206|1208 | 1210 1212 | 1215 1220 1225

1311513 - 157 - 1310 1320

1416014 -+ 6wy - 1410|1412 | 1415 1420 | 1425

1517 ]18 17 ¢ - 1510|1512 | 1515 1520 | 1525

161818 1807 - 1610|1812 1615 1620 | 1825

171917 197 - mo|1mz| 1715|1720

182018 20¢4n * 5% 10| 1812|1815 1820 | 1825 |

20|23 {20 -2 b3y - 2010{ 2012|2015 | 2000 | 2025 | 2030

22125122 - [|250m - 2210|2212 | 2218 | 2220 | 2295 | 2230

2427124 - 27 (H7y - 2415|2420 | 2425 | 2430

25|28125 - le8em - 25102512 | 2515|2520 | 2525 | 2830 | {2550

28(32(28 - [3204n) T 9% 2815 | 2620 | 2825 | 2830 | 2840

an |34 (30 34 g7y - 3012|3015 | 3020 | 3025 | 3030 | 3040

32|36 |32 ~0%%136 uy) - wo0|  |azs0[3240

3539 (a5 39 M7 - 1512 | 3515| 520 | 3625 | 3530 | 3540 | 3550

38|42 38 142 g7y - {3815/3820]  |3830| 384

40| 44 |40 a4 - 4012 4070 | 4025 | 4030 | 404D | 4050




CB85
5 ceo —O 00O

08
i
.17 poiavero L Lorghezza del
D, SEDE cuscinefto
sl d DIAMETRO INTERNO
DESIGNAZIONE (TIPO)
ft:—]iﬂ’éﬁs?dri['iw POLLIC 5U RICHIESTA, |
d ] g
i [ AE:“E:;O ?fn?ne} als|s]s|w]iz]is L:nmg?a;m:: ‘;:TI so|70] 80|90 95]w00[ns
45|50 | 45 :3;353 Eﬂ\mnjgma 2520 | 4505 £530 | 4540 | ass0 |
50 (55|50 55 6 * 50 5020 |5030{5040 msogsow
55 | &0 | 55 'g'gégzé&-mr; i 5530 | 5840 | 5550 | 5540
60| 6s5|e0 - |s5m - 6030 | 6040 | 4050 | 6060 | 070
65|70 | 65 * 295170407 - 4530 | 6540 8550 | 6560 | 6570
7al7s|0 - |750m - 7041 | 7050 | 7080 | 7070 | 7080
75|80(75 = [BOn - 7830 7540 | 7550 7580 75850
go|ss|s0 - [8s5emtp%® sod0|  |moo|  feoe0 £0100)
85|90 |85 * 5 e 900 - gsa0|  lessn|  fese 85100
5095 (%0 - G5 (H7) - 040 | 9050 2040 o060 20100
95)100(95 - [1000m - | 9550|9540 95100
100/ 105|100 - 105(H7 - 10050{ 10060 100133
105/110]108 - [110p - 10560 108735
noms|ine - isen - 1106 s
120125120 - [1250 £ 5% 12060 |1z0i00
125(130{ 126 * 0% 1300 - ' il 12s1s
130(135/130 - [13sem - | 13060 00
140{145{ 140 - 1457y - 14040) 140100
150(185150 - [18504%) - 15050) 15080) T
160165160 - [1650; - 140100
180{185180 - [1880m 5™ 15100
200(205|200 * 3 ., (205047 - . 0oy
220(225(220 - [2250) - 20100
250(255(250 - [256¢m * 00 '_ 250100
300/305/300 * 0 g 30504 - 00100

FORMIBILI 5U RICHIESTA FINO & 300
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T £ L i
513 B2 1 "1
|
E Galfey
® Tabella dimensionale dei nastri CB85 - CB90

A T-0.04 mm B rmm —— BY mm Lmm
140 10 : 1.0 140 133 1000
140 15 1.5 140 133 1000
170 20 20 170 165 1000
170 25 2.5 170 145 1000

10



SPESSORE PARETE DELLE BOCCOLE

—9139:90; (rmim) Tolleranza (rmm)
R 1 0 -0.02
1.5 0 003
B _2_ R . E -0.03
25fnoaB&mm | 0 003
25 da@ 65+150 : 001 -0,05

DIAMETRC INTERNQ DELLE BOCCOLE DOPO L PIANTAGGIO

@ interno min. = @ min. sede - 2 ¥ Spessore max. boccola

@ interno max = @ max. sede - 2 x Spessore min. boccola

DIREZIONE DEL MOVIMENTO E VALORE PV

1. MCVIBMENTO ROTATIVO UNICIREZIOMALE: L FRODOTIC 20 MOTD OSCILANIE: 1IN SUESTO CASD IL PRODOTTO MY
P VIENE SENERAIMENTE FISSATC TRA 6001000 KE/Cm? £ DA CONSIDERARS TRA 300-500 KE/Cm® MMIN
IAPAIN

5. MOTO LNEARE INTERMIFTENTE! L PROCOTIO P W SON- A, RCAIMENTO A ROTAZIONE: PER LE BOOCOLE FLAMGIATE
SIDERATE TRA 300:500 KE/Cm? M/MIN. WA COMEDERATD COME IL CASD 1

11



ALLA RICERCA DEL MEGLIO

| cuscinetti che sicuramente condiziona-
no il rendimento di impianti di alta pressio-
ne, devono assicurare altissima resistenzg
e buona qualita, peiché sono soggetti a
sollecitazioni di carico, di pressioni e usure
esfreme.

Impiegati nei piu svariati settor industriali
(autovetture, elettrodomestici, macchine
idrauliche, costruzion| in genere) sono stati
ricanosciuti tra | miglior nel mondo.

| ns. cuscinetti, offrono alte prestazioni e
sono realizzat da macchine a tecnologla
micrescopica impiegando avanzate
composizioni di materiall opprontati dallo
SENJU METAL IND. Co.

TIPI DI PRODOTTI

1 - Bussole 5T (permacchine di pre-
cisione)

2 - Blocco cilindrico (per pompe a
pistoni)

3 - Piatti sogomati {per macchinari
ad alta pressione d'olio)

4 - Bussole flangiate (per costruzioni
in genere)

5 - Bussole nullate (per auto-elettro-
nica etc.)

& - Cleon Metal (per auto-eletrani-
co-idraulica)

7 - Basi (per pormpe a pistoni)

8 - Valvole (per macchine ad alta
pressions d'olio).

—
T




Claon Metal

per parfl dl auloveture
per elettrodomestici

per macchine idrauliche

Bussola flangiate
per costruzionl meccaniche

Bussole

per parti di outovetture,
par elethodomestici

& costruzioni meccaniche
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NORME COSTRUTTIVE

1) Tolleranze per albero e sede raccomandaie.

I CLEAN METAL & adatto per essere alloggiato secondo i seguenti parametri:

Tolleranza della sede H7

Tolleranza dell'albero Consultare la tabella dimensionale
Mei casi in cui alfri principi di montaggio debbano essere seguiti, il gioco fra albero e sede dovrd essere
adattato in modo equivalente al valore H7 (alloggiamento) ed h7 (albero).

2) Per determinare il gioco di funzionamento si deve tener conto di tre fattori:

- Dimensione alloggiamento
- Spessore parete del cuscinetto
- Dimensione dell"albero
Per alloggiamento rigido:
Gioco minima = (min. tolleranza del diametro della sede — max. spessore della parete del cuscinetto x 2)
- max. valore della tolleranza dell abero.
Gioco massimo = (max, folleranza del diometro della sede - min. spessore della parete del cuscinatto ¥ 2)
—min. valore della folleranza dell'albero,
In presenza di lubrificazione, un gioco di (1/100) sull albero o pid & consigliato,
Per impleghi o femperature maggior o pari a 180 °C, si deve aggiungere ai nofmali valor di tolleranza
dell'albero a femperatura ambiente | seguenti coefficienti di dilafazione termica:
Dilatazione termica = coeff. di dilat. term. dell'albero (alpha) x albero (d) x (termp. ambiente - temp,
stanza).
N.B.: di solito i coefficiente (alpha) di dilatazione termica & 1.2 x 105,

3) Indicazioni di montaggio
I cuscinetti CLEAN METAL possono essere montati

forzati o incollati nelia sede. Per un facile e coretto
fp" o0 a5 0 A0 piantaggio del cuscinetto si consiglia di utilizzare un

L ELEAN METAL G /"%LLG}}G'“ME“{TC" maondring guida (come da disegno 2) pulendo e
MANDRING GUIA X sbavando prevenfivaments la sede di montaggio,
5 8 lubrificanda lastessa prima di callettare il cuscinetto,

N.B.: Durante tale fase porre attenzione alle tolleran-
ze come riportato da tabella dimensionale.,

: T Colcolo della pressione di piantaggio
AL DM, ALLOGGIAMENTO: -0.4 - 04 mm / Adn
. % tx08xLxdmax,

B: INTERNG CUSCINETTO CR-85-0.3 - -04
CtaM . 1= spessore (mm)

L = larghezza cuscinetto (mm)
& max. = max. sforzo circonferenziale (Kg/mm2)

- . = 19 D max. cuse, - D alloggiomenta
4) Esecuzione dell'albero amax. = 10k 1.y % B rmar Guscingiia

a) Durezza e materiale
per narmall applicazion)
si possono utilizzare | seguenti materiali:
- acciglo al carbonio (C35)
- acciaio legato nichel-cromo (35NICre)
- accigio nichel-cromo-molibdeno (30NICTMo8)
- accial cromati

b) Metallimorbidi o non ferrosisono meno indicati perché limitano la durata del CLEAN METAL mantenendala
su valor accettablli rna non ottimali. Tali metalll possono essere utilizzati previa cromatura o trattamento
fermico che aumentano la resistenza all’usura e quindi le prestazioni.

Per applicazioni immerse, si consigliano accial martensitici o austenitici,

2) Rugositd ammissibile

La rugosita superficiale dell’albero & estremamente importante per la durata del cuscinetto,
Se la rugosita della superficie & alta, & possibile che il riporto autolubrificante venga irimediabilmente
danneggiato & compromesso anzitempo. Per un buon rendimento del cuscinetto si consiglia percid un
oftimo livelle di finitura della superficie dell'clbero. La rugosita raccomandata & 0,6 um , gqualsias altra
inferiore, aumenterd notevalmente le caoratteristiche di durata del cuscinetto.
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